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Cauze

Pentru sudori si operatori de sudura:
Contactul cu flacara;

Electrocutare;
Contactul cu fluide si materiale fierbinti;
Explozii = Oxigenul combustibil...

Radiatii;

Imaginea 2 — Sudura. Sursa:
https://smartbizwpg.com/tag/manufacturing/

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +
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Figure 1 — Flame. Source: Welding flame. Source:https://smartbizwpg.com/tag/manufacturing/
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HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Cauze

.. v v v v Cofinantat de
Imaginile 3 & 4 — O manusa rupta. Sursa: VCL BB orogramul Uniunii

Europene Erasmus +
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HEALTH, SAFETY AND ENVII

Consecinte

»Depind de gradul arsurii
» Cicatrice

»Procesul de vindecare poate decurge

foarte incet

»Consecinte psihologice: depresie,

anxietate...

Cofinantat de
programul Uniunii

Imaginea 5 — Cicatrici. Sursa: Anonim
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Consecinte

» Arsuri de gradul I:
° Se vor vindeca rapid;

"

> Fara consecinte majore =» daca nu sunt in mod

Epidermis — ] |
regulat;

Dermis

Hipoderma

o Arsuri solare; Hypodermis —

Types of Burns

Normala Normal

» Arsuri de gradul Il
° Basici;

Tipuri de arsuri

> Procesul de vindecare va dura mult mai mult;

Arsuri de gradul | Arsuri de gradul Il

Arsuri de gradul‘ 1l |
First-degree burn Second-degree burn Third-degree burn

Cofinantat de

Imaginea 6 — Tipuri de arsuri. Sursa: https://es.wikipedia.org/wiki/Archivo:Burns.png D o Eraom:

Europene Erasmus +
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Consecinte

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +

Imaginea 7 — O mana arsa. Sursa: Cbede
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Gaz acetilenic

Preventie

Evitati contactul cu ochii, gura sau fmbrécamintea

Avertisment
v Evitati s inspirati fum
Inflamabil — nu apropiati de foc
> P e rS O n a | a Utilizati numai in spatii foarte bine aerisite
Utilizati acolo unde nu sunt flécéri deschise sau alte
surse de incendiu

(o) P u rta ti E P | ; Eﬁé}?fﬁ%a?g%ﬁ:r& scantei si flacari deschise
ntidot
A CIé}i;i imeqiatochii sau pieleg cu jetvde apa pentru cqg ACETYLE NE GAS
. . . putin 1§ mnju}e, sc{ia(e;.l pamentgl din zona )
° Intretinerea echipamentului; e,
’ V& unui medic. Nu incercati niciodata s& administrati DO NOT TAKE INTERNALLY
. .. Eggiﬁ?c:re;atisﬁglﬁlﬁmlé unui pacient inconstient e e o
° Instruire si informare; A WARNING Rt
’ 2 odarat FLAMMABLE - KEEP FIRE AWAY
o . 1-Mic USE ONLY IN WELL VENTILATED AREAS.
° Bun simt; e, o O s Cauchs oF amon 1=
Utilizz_agi s_pumé de ,alcool”, substangéﬁchimicé_ uscata m
sau d!omd de carbon,_ sp_rgy-ul cu apa poate_ fi KEEP AWAY FHOMEX"EHPEAT, SPARKS AND OPEN FLAME,
infectios, dar ar trebui utilizat pentru a mentine KEEP CONTAINER CLOSED.
. recipier_lte_le r_et_:i. e ANTIDOTE ; me—
> M e d I u g?ct;ict%Izé:i:‘;gl;?ﬁotecﬁeindividua|a. w&%@%%"m%
Consultafi MSDS corespunztor pentru informatisi f HAZARD IDENTIFICATION  CODE NUMBERS
o oA . o Inst rLl.CIILII'II suplimentare privind pericol e.e. 4-SEVERE
° Pastrati in siguranta produsele inflamabile: e
SN NAL Figure 9 — Warning Sign. Source:EHS Practice
. . . . N v . el °
» Cititi cu atentie indrumarile producatoru/| s s reasou. morccrion
CHEMICAL DR CABON DIDXIDE, AND PERSONAL PROTECTION.
WATER SPRAY MAY CONSULT CORRESPONDINE
. . e . d . . I d = BE INEFFECTIVE BUT ﬁﬂ\sng%ﬂmmmw
° Protejati-i pe cel din jurul dumneavoastra: \ s, e
[ J 1 i - i . . . o . . v . .
Ave rt | Zat I-1 I Imaginea 8 — Lista de siguranta a acetilenei. Sursa: Siguranta casei
. . . v
0 | loc d ;
Organizati propriul loc de munca;

programul Uniunii
Europene Erasmus +
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Preventie JMINING

> Aveti grija atunci cand utilizati aluminiu:

> Aluminiul nu ofera indicii cu privire la temperatura (daca a fost sau

este cald);

SRAE B b

Imaginea 11 — Otel inoxidabil sudat. Sursa: http://vertpickg.pw/Aluminium-tig-welding-
welding-t-Welding.html

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +

Imaginea 10 — Aluminiul sudat. Sursa: http://vertpickq.pw/Aluminium-tig-welding-
welding-t-Welding.html
SCANTEILE S| PARTICULELE METALICE FIERBINTI 8




IRONMENT TRAINING FOR JOINING

HEALTH, SAFETY AND ENVI

Preventie

!E | et ﬁ.‘*‘ ‘
(L] &

S00 °F ﬂ'}: °F

G ") {35305

Normal

Rece

Culorile otelului in
functie de
temperatura

*F
(1767C)

Cuemsiied J00 °F *E
204 ") FAL0 )

Tempering colors of steel

Cofinantat de

Imaginea 12 — Nuantarea culorilor otelului. Sursa: Zaereth, Nuantarea culorilor otelului. programul Uniunii

Europene Erasmus +
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

EPI

Imbracamintea de lucru: o o o
Tabelul 1 - Cerinte privind performanta limitarii raspandirii flacarilor ISO 15025, Procedura A (litera cod A1)

* Ignifugs, confortabila;

2 2 Distributia Niciun esantion nu trebuie sa permita ca vreo parte a limitei inferioare a oricarei flacari sa ajunga la
(o] v 7
ACO pe ra toata su p rafata flacarilor marginea superioara sau pe cea verticala.
CcO rp u | u | . Resturi de foc  Niciun esantion nu va permite formarea de resturi de flacara sau material topit.
o Formarea de Niciun esantion nu trebuie permit[ producerea unor gauri de 5 mm sau mai mari in orice directie, cu
© Sa IO peta; orificii exceptia materialuluii utilizat pentru o protectie specifica, alta decat caldura si protectia impotriva
flacarii.
o . . . . o D e
Pa nta|0n| + JaCheta; Fotoluminesce  Timpul de fotoluminescenta trebuie sa fie < 2 s.
. nta Stralucirea din interiorul zonei de carbonizare este definita in ISO 15025 ca fiind o lumina ulterioara
© P|€|e, bu m baC grOS, ceey fara ardere, iar in sensul acestei definitii nu este considerata ca o lumina ulterioara.
R Fé ré O“eSt re. na i|On . Postflacara Timpul de postflacara trebuie sa fie < 2 s.
p u —) Tabelul 1 — Cerinte de functionare. Sursa: EN I1SO 11611

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +
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HEALTH, SAFETY AND ENVII

EPI

EN ISO 11611
> Clase

> Clasa 2 =» Niveluri ridicate de stropire/
caldura radianta

> Clasa 1 =2 Pentru niveluri mai scazute de stropire/
caldura radianta

Cofinantat de
programul Uniunii

Europene Erasmus +
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Tabelul 3 Rezumatul cerintelor de performanta

Rezistenta la intindere

- material textil exterior 400N 400N
. 80N 80N
- piele
Tabelul 2 - Cerinte privind performanta limitarii raspandirii flacarilor ISO 15025, Procedura B 6.3 Rezistenta la rupere 15 N 20 N
litera cod A2 . i i i
( ) materlal textil exterior 15 N 20N
o Propriewwi  Cei —
Distributia flScaril Nici . buie s& o limitei inferi 6.4 Rezistenta la explozie
istributia flacarilor iciun ('eilavntwlo'n Pu_tre uu:e sa pe_rmlta ca vreo puarte a limitei in n.an(I)?re a Tt e e 05 7B i 200 kPa 200kPa
oricarei flacari sa ajunga la marginea superioard sau pe cea verticala. Zon3 de testare de 50 cm? 100kPa 100kPa
Resturi de foc Niciun esantion nu va permite formarea de resturi de flacara sau material
topit. a Pentru ISO 15025, Procedura B, aceasta cerinta nu se aplica.
Fotoluminescenta Timpul de fotoluminescenta trebuie sa fie < 2 s.

Straculicerea din interiorul zonei de carbonizare este definita in 1ISO 15025 ca
fiind o lumina ulterioara fara ardere, iar in sensul acestei definitii nu este

Gl oo @ Wil wissieais, Tabelul 3 — Cerinte de functionare. Sursa: EN I1SO 11611
Postflacara Timpul de postflacara trebuie sa fie < 2 s.

Tabelul 2 — Cerinte de functionare. Sursa:EN ISO 15025 Cofinantat de
programul Uniunii

Europene Erasmus +
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Tabelul 3 (continuare)

6.5

6.6

6.7

6.8
6.9

6.10
6.11

a

Subclauza

Cerinta

Rezistenta cusaturii
- material textil
- piele

Modificari dimensionale ale
materialelor textile

Modificari dimensionale ale
materialelor textile tricotate

Raspandirea flacarii
- Procedura A — obligatorie
- Procedura B — optionala

Impactul stropirii

Transferul de caldura
(radiatii)

Rezistenta electrica

Continutul de grasime al
pielii

Clasa 1

225N
225N

+3%
+5%

ISO 15025, Procedura A
(aprinderea suprafetei)

ISO 15025, Procedura B
(aprinderea marginii)

Niciun esantion nu trebuie sa
permita ca vreo parte a limitei
inferioare a oricdrei flacari sa
ajunga la marginea superioara
sau pe cea verticald.

Nu se formeaza orificii

Nu raman resturi de flacari sau
materiale topite,
Fotoluminescenta < 2's
Postflacard<2s

15 picaturi
RHTI24 > 7,0
> 105 Q

<15%

For ISO 15025. Procedure B, this requirement is not applicable.

Tabelul 4 — Cerinte de functionare. Sursa: EN I1SO 11611

Clasa 2

225N
225N

+3%
+5%

1SO 15025, Procedura A
(aprinderea suprafetei)

1SO 15025, Procedura B
(aprinderea marginii)

Niciun esantion nu trebuie sa
permita ca vreo parte a limitei
inferioare a oricarei flacari sa
ajunga la marginea superioara
sau pe cea verticala.

Nu se formeaza orificii

Nu raman resturi de flacari sau
materiale topite,
Fotoluminescenta <2's
Postflacara<2s

25 picaturi
RHTI 24 > 16,0
>10°Q

<15%

JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +
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Tabelul A.1 - Criterii de selectie pentru imbracamintea utilizata in procesele de sudura sau aliaje (puncte de JYEINING
refe ri nté ) HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING
Tipul de imbracaminte a sudorului Criterii de selectie privind procesul Criterii de selectie privind conditiile de

mediu

Tehnicile de sudurd manuala insotite de Functionarea masinilor, de exemplu:

formare usoara de stropi si picaturi, de - masini de tdiere cu oxigen

exemplu: - masini de taiere cu plasma

- sudura cu gaz - masini de sudare prin rezistenta

- sudura TIG - masini de pulverizare termica
Clasa 1 o . . .

- sudura MIG (cu tensiune joasa) - banc de sudura.

- sudura cu micro-plasma

- sudare cu aliaj de alama

- sudare electrica prin puncte

- sudare MMA (cu electrod rutilic)

Tehnici de sudura manuala insotite de Functionarea masinilor, de exemplu:
formare severa de stropi si picaturi, de - n spatiu inchis;

exemplu: - la sudarea/ taiere la suprafata sau in
- sudura MMA (cu electrod cu acoperire pozitie incomoda

de baza sau celuloza)
- sudura MAG (cu amestec de gaze
Clasa 2 sauCo,)
- sudura MIG (cu tensiune ridicata)
- sudura cu arc de flux auto-ecranat
- tdiere cu plasma
- crdituire
- taiere cu oxigen
- pulverizare termica.
Cofinantat de

programul Uniunii
Europene Erasmus +

Tabelul 5 — Criteriile de selectie. Sursa: EN ISO 11611
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HEALTH, SAFETY AND ENVII

EPI

» Potrivit simbolului, produsul este destinat utilizarii in timpul sudarii

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +

Imaginea 13 — Simbolul echipamentului de protectie. Sursa: 1SO 11611

SCANTEILE SI PARTICULELE METALICE FIERBINTI 15




RONMENT TRAINING FOR JOINING

HEALTH, SAFETY AND ENVII

EPI

» Manusi:
> Rezistente la caldura, la foc,...

° EN 12477 clasifica manusile in doua categorii:
° Tipul A
> Tipul B = pentru o mai mare manevrabilitate
o =» sudura TIG

EN407 EN388

- EN12477

Imaginea 14- Simboluri. Sursa: EN 12477

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

EPI

» EN 407 =» Marcarea si numerele

Comportamentul la arsuri Burning behaviour

Contactul cu caldura

Contact heat

Caldura convectiva )
Convective heat

Caldura radianta

Radiant heat

Stropi mici de metal topit Small splashes of molten metal

Cantitéti mari de metal topit Large quantities of molten metal

Semnul X, inscris in locul unui numar, reprezinta faptul ca manusile nu sunt proiectate pentru a fi utilizate conform testului corespunzator.

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +
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JEINING

HEALTH, SAFETY AND ENVIRONMENT TRAINING FOR JOINING

Imaginea 15 - Aconit. Sursa: Anonim Imaginea 16 -Maneca . Imaginea 17 - TIG finge. Sursa:
Sursa:www.allesvoorlassen.nl/werkplaats- www.weldingtipsandtricks.com/alumi
magazijn/persoonlijke- num-welding-training.html

beschermingsmiddelen?prod_id=269624

Imaginea 20 -Sort din piele. Sursa:
www.allesvoorlassen.nl/lastoebehoren/lashandschoene

Imaginea 19 —Suport incaltaminte. i i
n-en-laskleding/weldas-laskleding-en-werk-en-

Imaginea 18 — Casca sudura. Sursa: )
Sursa:www.miganglia.co.uk/weldas-fire-fox-welding- https://sales.paxpat.com/steiner-all- lashandschoenen?prod_id=269594 Cofinantat de

H . . programul Uniunii
cap-wild.html leather-welders-spats-5-high-pair.html Europene Erasmus +

SCANTEILE SI PARTICULELE METALICE FIERBINTI 18




RONMENT TRAINING FOR JOINING

HEALTH, SAFETY AND ENVII

Regulamente si Recomandari Europene, Nationale

EN12477: ‘Manusi de Protectie pentru Sudori’

EN407: ‘Manusi de protectie Impotriva Riscurilor Termice (C3ldura si/sau foc)

EN388: ‘Manusi de protectie Impotriva Riscurilor Mecanice’

V V VYV VY

EN ISO 14116: imbracaminte de Protectie — Protectie impotriva flacirilor — Materiale cu
transmisie limitata a focului, Materiale si imbracaminte compozita’

> EN ISO 11611: ‘imbracdminte de protectie pentru utilizare In procesele de sudare si de
procesare a aliajelor’

Cofinantat de
programul Uniunii
Europene Erasmus +
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